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Ref: Achizitie instalatii/utilaje pentru ambalat sare, paletizat si infoliat, pe 5 loturi

LOT 1 - Linie completa de ambalat, paletizat si infoliat sare gemd in _cutii de 1 kg. — Salina O.
Dej

1. Intrebare: Se specifica in documentatie ca vor fi 2 produse de ambalat si anume ,,sare gema
extrafina” si ,,sare gema alimentara”. Pentru prima granulatia este intre 0 si 0,8 mm, iar pentru a
doua granulatia este de 0 si 2 mm. Insa se da o greutate specifica comuna de 1,1 — 1,3 tone/mc.
Avand in vedere ca acelsi produs este macinat mai fin sau mai granulos nu are cum sa aiba ambele
aceeasi greutate specifica. Va rog sa specificati mai exact cat este greutatea specifica pentru cele
doua produse separat.

Motivare: Avand in vedere volumul ocupat care este diferit intre cele doua produse, pentru a
putea dimensiona corect dozatorul trebuie sa stim cat mai exact volumul ocupat de un produs sau
de altul.

Raspuns: Greutatea specificd pentru cele doud produse este:

1.1 — 1,2 tone/mc pentru sortimentul de sare gema extrafina cu granulatia cuprinsa intre 0 — 0,8 mm.
1,2 — 1,3 tone/mc pentru sortimentul de sare gema alimentara cu granulatia cuprinsa intre 0 — 2 mm.

2. Intrebare: Avand in vedere ca produsul este unul alimentar, nu trebuie introdus in flux un
detector de metale?
Motivare: Din cunostintele noastre, este o cerinta de a intra in legalitate ca produsele alimentare
sa aiba detectoare de metale ori detectoare mai complexe care, pe langa metale, sa detecteze si
alte impuritati precum bucati de lemn, plastic, resturi de ambalaj etc.

Rispuns: Achizitorul este de acord cu introducerea 1n flux a unui detector complex (metale,
reofori izolati rezultati in urma operatiei de puscare, lemn, plastic, resturi de ambalaj etc) cu
pozitionarea acestuia in aval fatd de zona de dozare a sarii in cutii.

3. Intrebare: Pentru dimensiunea de 0,5 kg, echipamentul trebuie sa fie deja echipat cu tot chitul
de componente pentru a putea ambala acest produs ori doar pregatit, iar chitul de piese se va
achizitiona separat?

Motivare: Unii ofertanti cu echipamente de slaba calitate pot specula spunand ca pot realiza
aceasta cerinta insa chitul sa nu fie inclus.

Rispuns: Echipamentul de ambalat trebuie sa fie echipat cu tot chitul de componente pentru a
putea ambala produsul atét in cutii de 1 kg cat si in cutii de 0,5 kg. Dupa montaj, furnizorul va
instrui personalul sucursalei beneficiare in vederea operarii instalatiei si trecerii de la o dimensiune
la alta. Furnizorul va trebui s facd dovada in momentul receptiei ca aceasta cerinta este
indeplinita.



4. Intrebare: Va rog sa spuneti daca paletii trebuie sa fie infoliati si in partea superioara cu capac
de folie pentru protectie impotriva apei si nu doar a prafului.
Motivare: Acest accesoriu este obligatoriu vorbind de produse ambalate in carton. Sarea fiind un
produs care se umezeste foarte repede. Ambalarea cu capac de folie impotriva apei este un
accesoriu care pune capacul de folie intre straturile de ambalare si nu inainte de a fi ambalat
paletul.

Raspuns: Considerdm ca aplicarea la partea superioara a paletilor cu produs a unui capac de
folie este benefica, acest lucru asigurand o protectie suplimentara a produselor.

LOT 2 - Linie completa de ambalat, paletizat si infoliat sare gemd in pungi de 5 kg. — Salina
Ocna Dej

S. Intrebare: Se specifica in documentatie ca se doreste o productivitate de 16 pungi pe minut
pentru pungile de 5 kg. Care este productia solicitata la pungile de 2 kg; 2.5 kg; 3 kg?
Motivare: Trebuie sa stim care este productivitatea pungilor de 2 kg, 2.5 kg si 3 kg, care in mod
normal este mult mai mare, pentru a dimensiuna masina de baxare ca sa poata face fata si acestor
pungi.

Raspuns: Capacitatea de ambalare va fi mentinuta la minim 80 kg/minut, indiferent de
greutatea pungilor realizate.

6. Intrebare: Avand in vedere ca produsul este unul alimentar nu trebuie ca sa introducem in flux
un detector de metale?
Motivare: Din ce cunosc, este o cerinta de a intra in legalitate ca produsele alimentare sa aiba
detectoare de metale ori detectoare mai complexe care pe langa metale sa detecteze si alte
impuritati precum bucati de lemn, plastic, resturi de ambalaj etc.

Rispuns: Achizitorul este de acord cu introducerea in flux a unui detector complex (metale,
reofori izolati rezultati in urma operatiei de puscare, lemn, plastic, resturi de ambalaj), cu
pozitionarea acestuia in aval fata de zona de dozare a sarii in pungi.

7. Intrebare: Pentru greutatile de 2 kg, 2.5 kg, 3 Kg, echipamentul trebuie sa fie deja echipat cu
tot chitul de componente pentru a putea ambala acest produs ori doar pregatit, dar chitul de piese se
va achizitiona separat?

Motivare: Unii ofertanti cu echipamente de slaba calitate pot specula spunand ca pot realiza
aceasta cerinta insa chitul sa nu fie inclus.

Rispuns: Echipamentul de ambalat trebuie sa fie echipat cu tot chitul de componente pentru a
putea ambala produsul atat in pungi de 5 kg cét si in pungi de 2 kg, 2,5 kg, 3 kg. Dupa montaj,
furnizorul va instrui personalul sucursalei beneficiare in vederea operarii instalatiei si trecerii de la
o dimensiune la alta. Furnizorul va trebui sa faca dovada in momentul receptiei ca aceasta cerinta
este indeplinita.

8. Intrebare: Va rog sa specificati ca ambalarea secundara se va face in cutii ready to sell din
carton.
Motivare: acum se specifica doar cutii ready to sell, unii ofertanti pot intelege ca este vorba de
folie termocontractibila. Acesta nu poate fi considerat ready to sell, in realitate.

Rispuns: Ambalarea secundara se va face in cutii ready to sell din carton, nu in folie
termocontractibild

9. Intrebare: Va rog sa specificati numarul de pungi din baxul ready to sell. Maxim 10 kg (2
pungi de 5 kg) ori putem pune maxim 20 kg (4 pungi de 5 kg)?
Motivare: 2 pungi de 5 kg ar fi prea putin pt a folosi un carton la ambalarea secundara. Totodata
mai mult de 20 kg va fi greu de manipulat pe rafturile magazinelor si este posibil sa aveti
reclamatii pe viitor.

Riispuns: Baxul ready to sell va avea o greutate de maxim 20 kg (4 pungi de 5 kg)



10. Intrebare: Va rog sa spuneti daca paletii trebuie sa fie infoliati si in partea superioara cu capac
de folie pentru protectie impotriva apei nu doar al prafului.
Motivare: Acest accesoriu este obligatoriu vorbind de produse ambalate in carton. Sarea fiind un
produs care se umezeste foarte repede. Ambalarea cu capac de folie impotriva apei este un
accesoriu care pune capacul de folie intre straturile de ambalare ci nu inainte de a fi ambalat
paletul.

Rispuns: Consideram ca aplicarea la partea superioara a paletilor cu produs a unui capac de
folie este benefica, acest lucru asigurdnd a protectie suplimentara a produselor.

11. Intrebare: Va rog sa spuneti daca trebuie introduse cartoane separatoare intre randuri.
Motivare: Fiind vorba de acelasi sistem de cutii ca la lotul 1, cred ca trebuie pus si aici.
Réspuns: Achizitorul nu considera necesar a fi introduse cartoane separatoare intre rAnduri

LOT 3 - LINIE COMPLETA DE AMBALAT, PALETIZAT SI INFOLIAT SARE GEMA IN
SACI DE 25 KG — SALINA SLANIC

12. Intrebare: Avand in vedere ca produsul este unul alimentar nu trebuie ca sa introducem in flux
un detector de metale?
Motivare: Din ce cunosc, este o cerinta de a intra in legalitate ca produsele alimentare sa aiba
detectoare de metale ori detectoare mai complexe care pe langa metale sa detecteze si alte
impuritati precum bucati de lemn, plastic, resturi de ambalaj etc.

Riaspuns: Achizitorul este de acord cu introducerea in flux a unui detector complex (metale,
reofori izolati rezultati in urma operatiei de puscare, lemn, plastic, resturi de ambalaj), cu
pozitionarea acestuia in aval fatd de zona de dozare a sarii in saci.

13. Intrebare: Va rog sa spuneti daca paletii trebuie sa fie infoliati si in partea superiara cu capac
de folie pentru protectie impotriva apei nu doar al prafului.
Motivare: Sarea este un produs care se umezeste foarte repede. Ambalarea cu capac de folie
impotriva apei este un accesoriu care pune capacul de folie intre straturile de ambalare ci nu
inainte de a fi ambalat paletul.

Riaspuns: Ambalarea paletilor NU se va realiza cu capac superior de folie impotriva apei.

14. Intrebare: Va rog sa spuneti daca trebuie pus carton pe palet inainte de a incepe paletizarea.
Motivare: Asigura o protectie suplimentara in partea inferioara.
Raspuns: Da, se va amplasa carton pe palet inainte de a incepe paletizarea.

15. Intrebare: In cazul sacului prezentat in cadrul documentului Clarificari nr. 2, cum se doreste
inchiderea lui: prin coasere sau prin lipire?

Avand in vedere ca acest tip de sac are unul din cele mai ridicate costuri de productie din piata iar
dupa umplerea lui asezarea pe palet nu este cea mai stabila, datorita formei rezultate dupa umplere,
respectiv echipamentul care realizeza insacuirea in astfel de saci ocupa un spatiu mai mare si are
un consum energetic mai mare decat echipamentele care realizeza insacuirea in saci din polietilena
din bobina.

Rispuns: Achizitorul isi mentine cerinta din caietul de sarcini in ceea ce priveste ambalarea
in saci de polipropilend laminati. Aceasta este o solicitare a clientilor, care de cele mai multe ori nu
sunt beneficiarii finali ai produsului, sacii fiind supusi unor manipulari multiple. Inchiderea sacului
se va face prin coasere.



LOT 4 - Linie completa de ambalat, paletizat si infoliat sare recristalizatd in pungi intre 0,5 si
2 kg. — Salina Cacica

16. Intrebare: Se specifica in documentatie ca se doreste o productivitate de 60 pungi pe minut.
Este pentru pungile de 2 kg? Dar care este productivitatea solicitata la 0.5 kg; 0.75 kg; 1 kg si 1.5
kg?
Motivare: Trebuie sa stim care este productivitatea tuturor tipurilor de pungi, in mod normal
pentru pungile mai mici productivitatea este mult mai mare. Trebuie sa dimensionam masina de
baxare sa poata face fata si acestor pugi.

Raspuns: Capacitatea de ambalare va fi de minim 60 kg/minut, indiferent de greutatea
pungilor realizate.

17. Intrebare: Avand in vedere ca produsul este unul alimentar nu trebuie ca sa introducem in flux
un detector de metale?
Motivare: Din ce cunosc, este o cerinta de a intra in legalitate ca produsele alimentare sa aiba
detectoare de metale ori detectoare mai complexe care pe langa metale sa detecteze si alte
impuritati precum bucati de lemn, plastic, resturi de ambalaj etc.

Réspuns: Achizitorul este de acord cu introducerea in flux a unui detector complex (metale,
lemn, plastic, resturi de ambalaj), cu pozitionarea acestuia in aval fata de zona de dozare a sarii in

pungi.

18. Intrebare: Pentru greutatile de 0.5 kg; 0.75 kg; 1 kg si 1.5 kg, echipamentul trebuie sa fie deja
echipat cu tot chitul de componente pentru a putea ambala acest produs ori doar pregatit dar chitul
de piese se va achizitiona separat?

Motivare: Unii ofertanti cu echipamente de slaba calitate pot specula spunand ca pot realiza
aceasta cerinta insa chitul sa nu fie inclus.

Rispuns: Echipamentul de ambalat trebuie sa fie echipat cu tot chitul de componente pentru a
putea ambala produsul in toatd gama solicitata (0,5 kg, 0,75 kg, 1 kg, 1,5 kg, 2 kg). Dupa montaj,
furnizorul va instrui personalul sucursalei beneficiare in vederea operarii instalatiei si trecerii de la
o dimensiune la alta. Furnizorul va trebui s facd dovada in momentul receptiei ca aceasta cerintad
este Indeplinita.

19. Intrebare: Va rog sa specificati ca ambalarea secundara se va face in cutii ready to sell din
carton
Motivare: acum se specifica doar cutii ready to sell, unii ofertanti pot intelege ca este vorba de
folie termocontractibila. Acesta nu poate fi considerat ready to sell, in realitate.
Rispuns: Ambalarea secundara se va face in cutii ready to sell din carton, nu in folie
termocontractibila.

20. Intrebare: Va rog sa spuneti daca paletii trebuie sa fie infoliati si in partea superiara cu capac
de folie pentru protectie impotriva apei nu doar al prafului.
Motivare: Acest accesoriu este obligatoriu vorbind de produse ambalate in carton. Sarea fiind un
produs care se umezeste foarte repede. Ambalarea cu capac de folie impotriva apei este un
accesoriu care pune capacul de folie intre straturile de ambalare ci nu inainte de a fi ambalat
paletul.

Rispuns: Consideram ca aplicarea la partea superioara a paletilor cu produs a unui capac de
folie este benefica, acest lucru asigurand a protectie suplimentard a produselor.

21. Intrebare: Va rog sa spuneti daca trebuie introduse cartoane separatoare intre randuri.
Motivare: Fiind vorba de acelasi sistem de cutii ca la lotul 5, cred ca trebuie pus is aici.
Rispuns: Achizitorul nu considera necesar a fi introduse cartoane separatoare intre randuri.



LOT 5 - Linie completa de ambalat, paletizat_si infoliat sare recristalizatd in cutii intre 0,5 si
1 kg. — Salina Cacica

22. Intrebare: Avand in vedere ca produsul este unul alimentar nu trebuie ca sa introducem in flux
un detector de metale?
Motivare: Din ce cunosc, este o cerinta de a intra in legalitate ca produsele alimentare sa aiba
detectoare de metale ori detectoare mai complexe care pe langa metale sa detecteze si alte
impuritati precum bucati de lemn, plastic, resturi de ambalaj etc.

Raspuns: Achizitorul este de acord cu introducerea in flux a unui detector complex (metale,
lemn, plastic, resturi de ambalaj), cu pozitionarea acestuia in aval fata de zona de dozare a sirii in
cutil.

23. Intrebare: Pentru dimensiunea de 0,5 Kg, echipamentul trebuie sa fie deja echipat cu tot chitul
de componente pentru a putea ambala acest produs ori doar pregatit dar chitul de piese se va
achizitiona separat?

Motivare: Unii ofertanti cu echipamente de slaba calitate pot specula spunand ca pot realiza
aceasta cerinta insa chitul sa nu fie inclus.

Raspuns: Echipamentul de ambalat trebuie sa fie echipat cu tot chitul de componente pentru a
putea ambala produsul atét in cutii de 1 kg cat si in cutii de 0,5 kg. Dupa montaj, furnizorul va
instrui personalul sucursalei beneficiare in vederea operarii instalatiei si trecerii de la o dimensiune
la alta. Furnizorul va trebui sa faca dovada in momentul receptiei ca aceasta cerinti este
indeplinita.

24. Intrebare: Va rog sa spuneti daca paletii trebuie sa fie infoliati si in partea superioara cu capac
de folie pentru protectie impotriva apei nu doar al prafului.

Motivare: Acest accesoriu este obligatoriu vorbind de produse ambalate in carton. Sarea fiind un
produs care se umezeste foarte repede. Ambalarea cu capac de folie impotriva apei este un
accesoriu care pune capacul de folie intre straturile de ambalare ci nu inainte de a fi ambalat
paletul.

Raspuns: Consideram ca aplicarea la partea superioara a paletilor cu produs a unui capac de
folie este benefica, acest lucru asigurand a protectie suplimentara a produselor. Avand in vedere ca
ambalajul secundar este din carton (cutii ready to sell), nu consideram necesar a fi introduse
cartoane separatoare intre randuri.

Pentru toate loturile:

1. Intrebare: Termenul de livrare poate fi marit la 12 luni in loc de 11 luni? Pentru
echipamentele mai complicate termenul de 11 luni este foarte scurt, la limita, iar in cazul
geopolitic actual pot aparea intazieri de 1 sau 2 luni la componentele electronice.

Rispuns: Achizitorul este de acord cu livrarea intr-un termen de 12 luni.

2. Intrebare: Avand in vedere raspunsul dvs la Clarificari nr. 2, va rugam sa ne transmiteti detalii
complete despre tipurile/forma ambalajelor de 0,5 si 1kg pe care doriti sa le folositi in cadrul
liniilor de la loturile 1 si 5. Avem nevoie de fise tehnice complete, desene, poze, etc. pentru a
putea propune echipamentele corespunzatoare.

Rispuns: in prezent, sucursalele SNS-SA ambaleazi sare in cutii de carton doar la 1 kg, nu si
la 0,5 kg. Instalatiile actuale de ambalare nu mai permit reglarea acestora pentru doze de 0,5 kg.
Din acest motiv, Achizitorul nu poate pune la dispozitie informatiile solicitate pentru dozele de
0,5 kg. Ofertantii au libertatea de a propune propriile solutii In acest sens, care sa se plieze pe
instalatia ofertata. Anexat prezentei se regasesc detaliile pentru cutiile de 1 kg utilizate de SNS.



3. Intrebare: Avand in vedere ca tipul de cutie colectiva prezentata prin documentul Clarificari
nr. 2 presupune un cost pentru Dvs. cu mult mai mare decat orice alt tip de cutie din carton si in
acelasi timp echipamentele necesare realizarii umplerii cutiilor colective si inchiderii lor in
configuratia prezentata sunt dintre cele mai complexe, ce presupun costuri cu mult peste media
solutiilor de acest gen dar care opereaza cu alte modele de cutii colective, respectiv spatiul necesar
pentru instalare este si el mai mare, am dori sa stim daca se poate sa va ofertam si o alternativa
mult mai economica atat din punct de vedere al ambalajului colectiv propriu-zis cat si al
echipamentelor.

Riéspuns: Tipul de cutie colectiva din carton din raspunsul formulat de Achizitor in Clarificari
nr. 2 a fost prezentat doar ca model. Ofertantii au libertatea de a propune orice alta varianta care
corespunde scopului principal, respectiv ca baxul cu produs sa poata fi prezentat direct la raft in
marile magazine, iar cumparatorii sa isi poata extrage cu usurintd doza cu produs. Forma,
dimensiunile, tipul de inchidere/deschidere a acestei cutii colective vor fi propuse de ofertanti,
astfel Incat acestea sa poata fi aranjate optim pe palet si tindnd cont in mod obligatoriu de
dimensiunile paletului, care nu pot fi depasite. La aranjarea baxurilor, nu se accepta spatii libere
intre marginea paletului si marginile exterioare ale baxurilor asezate pe palet.

Pentru a evita orice posibile interpretiari eronate, transmitem suplimentar urmatoarele date
pentru Loturile 1, 2, 4 si 5:

» Pentru toate aceste loturi, Achizitorul a solicitat ambalarea secundara in cutii ready to sell din
carton, nu in folie termocontractibila;

» Pentru toate aceste loturi Achizitorul este de acord cu aplicarea la partea superioard a paletilor
cu produs a unui capac de folie, acest lucru asigurand a protectie suplimentara a produselor;

» Pentru niciunul din aceste loturi Achizitorul nu solicita si nu considerad necesar a fi introduse
cartoane separatoare intre randuri, avand in vedere ca dozele cu produs se baxeazd in cutii
colective (ready to sell) din carton. Acestea se vor introduce doar daca ofertantii considera ca
nu se poate asigura corespunzator asezarea baxurilor pe palet si integritatea cutiilor colective.

DIRECTOR GENE
Constantin Dan DO
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